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ad^natic intake of flexible formed ple^^- 



Feed mechanism for aWmatic intake of flexible formed plat!? - has extra formed 
plate applicator associated with various components of printing machine print work 
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Abstract of DE4239895 

An extra formed plate (4) applicator is allocated to an applicator table (1 .2.1), a pre-gripper (1.2.2), or an applicator 
drum (1 .2.3), or to a formed cylinder (1 .3.2) of a transfer drum (1 .3.1 ). 

It can be allocated to an intermediate cylinder (6) of an applicator print work (2.1). The extra formed plate 
applicator pref. consists of a chain feed with feed grippers and an auxiliary stack. It may contain one or several 
separating and feed rollers. 

USE/ADVANTAGE - For one or several formed cylinders of a sheet printing machine. Has simple and efficient 
formed plate intake. 
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(§) Zufuhreinrichtung fur den automatischen Einzug von flexiblen Druckplatten 

(g) Die Erfindung betrifft eine Zufuhreinrichtung fur den 
automatischen Einzug von flexiblen Druckplatten auf einen 
Oder mehrere Druckformzylinder von Bogendruckmaschinen 
nach Hauptpatentanmeldung DE-P 4220011. 
Die Aufgabe der Erfindung, eine Zufuhreinrichtung fur den 
automatischen Einzug von flexiblen Druckplatten auf den 
Druckformzylinder von Bogendruckmaschinen zu schaffen, 
die einen unkomplizierten und optimalen Einzug der Druck- 
platten gewahrleisten, wird dadurch geldst, da& einem 
Anlegtisch, einem Vorgreifer oder einer Anlegtrommel der 
Anlage oder einem Druckzy Under, einer Obergabetrommel 
oder einem Zwischenzylinder eines Anlagedruckwerkes ein 
Zusatzanleger zum Zufuhren der Druckplatten zugeordnet 
ist 
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Beschreibung Bogendruckmaschine angeordnet sind. Die Vereinze- 

lung und ZufQhrung der Druckplatten vom Hilfsstapel 

Die Erfindung betrifft eine Zufuhreinrichtung fttr den 1.11 erfolgt durch eine oder mehrere Vereinzelungs- 

automatischen Einzug von flexiblen Druckplatten auf und Zufiihrrollen 10. Der schwenkbare Zusatzanleger 

einen oder mehrere Druckformzylinder von Bogen- 5 1.12 stUtzt sich auf dem Anlegtisch 1.2.1 ab und ist je 

druckmaschinen nach Hauptpatentanmeldung DE- nach Bedarf dem Anlegtisch 1.2 oder dem Vorgreifer 

P 42 20 01 1. 1:2:2 zuordbar. Der Zusatzanleger 1.12 ist in Arbeitsstel- 

In der Hauptpatentanmeldung DE-P 42 20 01 1 ist ein lung und in Ruhestellung dargestellt 

Verfahren und eine Einrichtung zum automatischen Die Zufiihrung der Druckplatte 4 erfolgt von dem 

Ein- und Auszug von Druckplatten beschrieben. Der io Zusatzanleger 1.12, wo die entsprechenden Druckplat- 

Druckplattenein- und -auszug erfolgt tiber die bogen- ten 4 auf den Hilfsstapel 1.11 abgelegt sind und durch 

fuhrenden Zylinder sowie uber den mit Hilfsgreifern die Vereinzelungs- und Zufuhrrollen 10 vereinzelt wer- 

versehenen Gummituchzylinder, dabei ist der Druck- den. Die Druckplatte 4 wird nach der Vereinzelung mit 

formzylinder mit einem Plattengreifersystem ausgestat- Hilfe einer nicht dargestellten, mit der Druckbogenaus- 

tet Die ZufQhrung der Druckplatten zu den bogenfiih- 15 richtung identischen Ausrichteinrichtung ausgerichtet 

renden Zylindern erfolgt Qber eine Zufuhreinrichtung, Nach dem registergerechten Ausrichten der Druckplat- 

bestehend aus dem, auch fur die Bogenzufuhrung ge- te 4 wird dieselbe an den Vorgreifer 1^2 ubergeben 

nutzten, Anleger und der Anlage. und von demselben an die Anlegtrommel 1.23 iiberge- 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Zufuhreinrichtung ben. Von der Anlegtrommel 1.23 erfolgt die Obergabe 

far den automatischen Einzug von flexiblen Druckplat- 20 der Druckplatte 4 an das Greifersystem 5 des Druckzy- 

ten auf den Druckformzylinder von Bogendruckmaschi- linders 13.2 und von dem Druckzylinder 13.2 erfolgt die 

nen zu schaffen, die einen unkomplizierten und optima- Obergabe der Druckplatte 4 an die Hilfsgreifer 7 des 

len Einzug der Druckplatten gewahrleistet Zwischenzylinders 6, sowie von den Hilfsgreifern 7 an 

Die Aufgabe wird gem&B den kennzeichnenden das Plattengreifersystem 9 des Druckformzylinders 8. 

Merkmalen des Patentanspruchs gelSst 25 In Fig. 3 ist eine weitere Ausf uhrungsart dargestellt, 

Vorteile der erfindungsgemaBen Ldsung sind, daB ein wobei die Druckplatte 4 direkt von einem Zusatzanle- 

optimaler, automatischer Druckplatteneinzug auf einem ger 1. 12 mit integrierten Hilfsstapel 1.1 1 und mit Ver- 

Druckformzylinder Uber eine Zufuhreinrichtung ge- einzelungs- und Zufuhrrollen 10 entweder dem Druck- 

wahrleistet wird, wobei die Riistzeit zum Wechseln der zylinder 13.2 oder dem Zwischenzylinder 6 zugefuhrt 

Druckplatten verkQrzt wird. 30 wird. Der Zusatzanleger 1.12 ist uber der Anlegtrommel 

Ein AusfUhrungsbeispiel wird nachfolgend anhand 1.23 der Druckmaschine angeordnet Die Zufiihrung 

der Zeichnungen naher beschrieben, der Druckplatte 4 erfolgt durch die Vereinzelung von 

In den Zeichnungen zeigt Hilfsstapel mittels der Vereinzelungs- und Zuf Qhrrollen 

Fig. 1 Druckmaschine mit Zufuhreinrichtung 10 und die direkte Obernahme der Druckplatte 4 entwe- 

Fig. 2 Zufuhreinrichtung mit schwenkbarem Zusatz- 35 der durch die Hilfsgreifer 7 des Zwischenzylinders 6 

anleger " oder durch das vorhandene Greifersystem 5 des Druck- 

Fig. 3 Zufuhreinrichtung mit Zusatzanleger zylinders 13.2. 

Fig. 4 Unterschachtiger Zusatzanleger Fig. 4 zeigt ein Anlagedruckwerk 2.1 in einer anderen 

Fig. 5 Zufuhreinrichtung mit Zusatzanleger (Ketten- Ausfiihrungsart mit einem Zusatzanleger 1.12 ein- 

zuftthrung) 40 schlieBlich Hilfsstapel 1.11 und Vereinzelungs- und Zu- 

In Fig. 1 ist die Ansicht einer Bogendruckmaschine fuhrrollen 10. Das Anlagedruckwerk besteht aus einem 

mit einer Zufuhreinrichtung 1, einem Anlagedruckwerk Anlegtisch 1.2.1, einer Anlegtrommel 1.23 und einer 

2,1 und mehreren Druckwerken 2 dargestellt Obergabetrommel 13.1. An der Obergabetrommel 13.1 

Die Zufuhreinrichtung 1, die zu dem Anlagedruck- liegt der Druckzylinder 13.2 an, dem der Zwischenzylin- 

werk 2.1 fuhrt, setzt sich zusammen aus einem Anleger 45 der 6 und der Druckformzylinder 8 nachgeordnet sind. 

1.1, einer aus Anlegtisch 1.2.1, Vorgreifer 1.2.2 und An- Der Zusatzanleger 1.12 ist unter der Ubergabetrommel 

legtrommel 1.23 bestehenden Anlage 1.2 und je nach 13.1 angeordnet 

Position des Druckwerkes 2 aus einer oder mehreren Die Zufiihrung der Druckplatte 4 vom Zusatzanleger 

zum Druckwerk fuhrenden Bogenfuhrungseinrichtun- 1.12 erfolgt durch eine Obernahme der Druckplatte 4 

gen 13. Unter dem Begriff Bogenfuhrungseinrichtun- 50 durch das vorhandene Greifersystem 5 der Obergabe- 

gen 13 sind die Zylinder, die den nicht dargestellten trommel 13.1. Von der Obergabetrommel 13.1 wird die 

Bogen sowie die Druckplatte 4 mit Hilfe vorhandener Druckplatte 4 an den Druckzylinder 13.2 ubergeben. 

Greifersysteme 5 befdrdern, wie beispielsweise die Das vorhandene Greifersystem 5 des Druckzylinders 

Obergabetrommel 13.1 und der Druckzylinder 13.2, ubergibt die Druckplatte 4 an die Hilfsgreifer 7 des 

subsumiert. Die jeweils letzte Bogenfuhrungseinrich- 55 Zwischenzylinders 6, von dem die Druckplatte 4 mit 

tung 13 in einem Druckwerk 2, die als Druckzylinder Hilfe des Plattengreifersystems 9 auf den Druckformzy- 

13.2 ausgebildet ist, liegt an einem Zwischenzylinder 6 linder 8.1 ubernommen und gespannt wird. 

an. In dem Zylinderkanal des Zwischenzylinders 6 sind Fig. 5 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform der Zu- 

Hilfsgreifer 7 zum Erfassen der Druckplatte 4 angeord- fuhreinrichtung 1, wobei uber dem Anlegtisch 1.2.1 der 

net. Der an dem Druckzylinder 13.2 anliegende Zwi- 60 Druckmaschine eine als Zusatzanleger 1.12 ausgefahrte 

schenzylinder 6 korrespondiert mit dem Druckformzy- Kettenzufuhrung 1.15 angeordnet ist, der ein Hilfsstapel 

linder 8. In dem Zylinderkanal des Druckformzylinders 8 1.11 fur Druckplatten 4 vorgeschaltet ist Der Begriff 

ist ein aus Plattengreifern bestehendes Plattengreifersy- Kettenzufuhrung 1.15 ist im weitesten Sinne auszulegen 

stem 9 angeordnet von dem die Druckplatte 4 gehalten und schlieBt auch BanderzufQhrungen ein. Die Ketten- 

wird. 65 zufiihrung 1.15 und der Hilfsstapel 1.11 fUr Druckplat- 

Fig. 2 zeigt eine Zufuhreinrichtung mit einem ten 4 sind schwenk- und verschiebbar miteinander ge- 

schwenkbaren Zusatzanleger 1.12 und einem integrier- koppelt, so daB eine wahlweise Anstellung der Ketten- 

ten Hilfsstapel 1.11, die flber dem Anlegtisch 1.2.1 der zufiihrung 1.15 an den Anlegtisch 1.2.1, den Vorgreifer 
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1.2.2, die Anlegtrommel 1.2.3, den Druckzylinder 1.3.2 
oder den Zwischenzylinder 6 oder den Druckformzylin- 
der 8 erfolgen kann. Der Zusatzanleger 1.12 ist in Ar- 
beitsstellung und in Ruhestellung dargesteilt Dabei ist 
entsprechend der Drehrichtung der Obernahmeelemen- 5 
te, die Drehrichtung der Kettenzufuhrung 1.15 und die 
Lage der Greif er der Kettenzufuhrung anzupassen. 

Die Druckplatte 4 wird vom Hilfsstapel 1.11 an die 
Kettenzufuhrung 1.15 Ubergeben, auf der Kettenzufuh- 
rung 1.15 wird die Druckplatte 4 beschleunigt und an 10 
den fur die Bogenzufuhrung verwendeten Anlegmarken 
des Anlegtisches 1.2.1 angelegt und mit Hilfe einer Plat- 
tenausrichteinrichtung registergerecht ausgerichtet 
Nach der Ausrichtung der Druckplatte 4 erfolgt die 
Obergabe der Druckplatte 4 an den Vorgreifer 1.2.2 und 15 
uber die Anlegtrommel 1.23, den Druck- 13.2 und Zwi- 
schenzylinder 6 an den Druckformzylinder 8. 

Die Zufuhrung der Druckplatte von der Kettenzufuh- 
rung an die anderen genannten Elemente erfolgt analog. 

20 

Bezugszeichenaufstellung 

1 ZufQhreinrichtung 

1.1 Anleger 

1.2 Anlage 25 

1.2.1 Anlegtisch 

1.2.2 Vorgreifer 
1.23 Anlegtrommel 

13 Bogenfuhrungseinrichtung 

13.1 Obergabetrommel 30 
1.3.2 Druckzylinder 

1.11 Hilfsstapel 

1.12 Zusatzanleger 
1.15 Kettenzufuhrung 

2 Druckwerk 35 
2.1 Anlegdruckwerk 

4 Druckplatte 

5 Greifersystem 

6 Zwischenzylinder 

7 Hilfsgreifer 40 

8 Druckformzylinder 

9 Plattengreifersystem 

10 Vereinzelung- und Zufuhrrollen 

PatentansprUche 45 

1. Zufuhreinrichtung fur den automatischen Einzug 
von flexiblen Druckplatten auf einen oder mehrere 
Druckformzylinder mindestens eines Druckwerkes 
einer Bogendruckmaschine nach Hauptpatentan- 50 
meldung DE-P42 20 011, dadurch gekennzeich- 
net, daB einem Anlegtisch (1.2.1), einem Vorgreifer 
(1.2.2) oder einer Anlegtrommel (1.23) der Anlage 
(1.2) oder einem Druckzylinder (13.2), einer Ober- 
gabetrommel (13.1) oder einem Zwischenzylinder 55 
(6) eines Anlagedruckwerkes (2.1) ein Zusatzanle- 
ger (1.12) zum Zufuhren der Druckplatten (4) zuge- 
ordnet ist 

2. ZufQhreinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Zusatzanleger (1.12) aus ei- 60 
ner mit Zufuhrgreifern ausgestatteten Kettenzu- 
fuhrung (1.15) und einem Hilfsstapel (1.11) besteht. 

3. Zufuhreinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Zusatzanleger (1.12) aus ei- 
nem Hilfsstapel (1.11) und einer oder mehreren 65 
Vereinzelungs- und Zufuhrrollen (10) besteht 

4. Zufuhreinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Zusatzanleger (1.12) 
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schwenkbar und/oder verschiebbar angeordnet ist 
5. Zufuhreinrichtung nach Anspruch i, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB fur die Zufuhrung der Druck- 
platte (4) uber dem Anlegtisch (1.2.1) ein schwenk- 
barer und/oder verschiebbarer, entweder an den 
Anlegtisch (1.2.1), den Vorgreifer (1.2.2), die Anleg- 
trommel (1.23), den Druckzylinder (13.2), den Zwi- 
schenzylinder (6) oder den Druckformzylinder (8) 
anstellbarer Zusatzanleger (1.12) angeordnet ist 
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